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1 VSeobecné

Tento navod obsahuje informace o konstrukei, zabudovani, provozu a adrzbé vyrobku.

@} Pied zapocetim jakékoliv prace na vyhybce musi personal idrzby a obsluhy Fadné

procist tyto pokyny a porozumét jim. Seznameni by mélo byt provedeno

prokazatelné s pisemnym vystupem.

Provozni pokyny jsou napsany pro profesionalni pracovniky se zkuSenostmi

A v oblasti vrchni stavby Zelezni¢nich trati, ktefi proSli profesnim Skolenim jako

montéfi vyhybek.

1.1 Piehled nejdilezitéjsich symbola

V tomto dokumentu jsou zahrnuty ti kategorie bezpe¢nostnich pokyni:

VAROVANI!

NEBEZPECI! /\

UPOZORNENI!

&=
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Pfehlédnuti téchto instrukci muze
zpusobit ztratu Zivota.

Prehlédnuti instrukci mulze
zapficinit vazné poranéni nebo
znacné poskozeni zafizeni.

Prehlednuti instrukci muze
zapfi€init poskozeni zafizeni
nebo zranéni.
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1.2 Adresa vyrobce

Zelezni¢ni konstrukce vyrabi:

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Dolni 100

797 11 Prostéjov

Ceska republika

e-mail: dt@dtvm.cz

Internet: http://www.dtvim.cz/
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1.3 Informacni list - Vas nazor
Firma DT - Vyhybkarna a strojirna (ddle jen DT) rada obdrzi informace od
zakazniku. ZaSlete nam, prosim, Vase pfipominky, naméty a zkuSenosti k vyrobku ziskané

pfi jeho provozu na pfiloZzeném formulafi:

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Dolni 100

797 11 Prostéjov

Ceskaé republika

e-mail: dt@dtvm.cz

Internet: http://www.dtvm.cz/

Moje piipominky:

Dopravni Organizace: .........cvceoevrerivienennenenenns
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2 Technicka specifikace, popis vvrobku

2.1 Zakladni technické udaje

Prubgh sitky zlabkd srdcovky a tvarovani hornich pojizdénych ploch srdcovky jsou
navrZeny a posouzeny pro jizdni obrys kola pouzivany v daném teritoriu vloZeni srdcovky
- nutné dodani profilu kola zdkaznikem.

Sitka zlabkt srdcovky odpovidd predepsanym Zlabkéim dle schvalené vykresové
dokumentace.

Ptechod kola v srdcovce se uskuteéiiuje v rozmezi tloustky hrotu cca 30-35mm.

Napravovy tlak

e Max. 25t

Maximalni rychlost

e V piimém sméru 120km/h

e V odboéném sméru v zavislosti na poloméru

Poloha kolejnic v srdcovcee

e Svisla - sklon kolejnic ve vyhybce 1:00 (bez tklonu).

e Konce kiidlovych a pfipojnych kolejnic lze, v piipadé pozadavku, upravit
do tklonu 1:40 nebo 1:20 pro napojeni na navazujici kole;j.

UloZeni vyhybky
e Na dfevénych, betonovych prazcich nebo betonoveé desce.

2.2 Popis vyrobku

Pevnad jednoducha srdcovka ma uspofadani umoziujici protnuti dvou protilehlych
pojizdénych hran (oznaceni priseciku, matematicky bod kiiZeni - MBK, je vyznafeno na
boéni strané hlavy kiidlovych kolejnic dilkem) vyhybek nebo kolejovych kiiZovatek,
slozené z klinu srdcovky a dvou kiidlovych kolejnic.

Pokud jsou obé pojizdéné hrany pribézné piimé; tj. vSechna 4 ,ramena" jsou piima,
nerozliSuje se srdcovka prava nebo leva a jedna se o pifmou srdcovku. U pevné
jednoduché srdcovky v oblouku je jedna pojizdéna hrana pifima a druhd je v oblouku;
srdcovka je ,,prava“ nebo ,,leva” podle toho, zda osa odbo¢né vétve vyhybky z pohledu
pozorovatele od hrotu klinu srdcovky k jejimu konci odbocuje vpravo nebo vilevo.

Jednoducha srdcovka s kovanym hrotem klinu je montovand srdcovka, kterou tvofi
vykovek hrotu, knémuz jsou technologii stykové s odtavenim pfivafeny piipojné
kolejnice. Piipojné kolejnice jsou vyrobeny ze $irokopatnich kolejnic, které mohou byt
vzajemné svafeny podélnym svarem na hlavé a paté. Kiidlové kolejnice jsou rovnéz ze
Sirokopatni kolejnice.

Mezi kiidlové kolejnice a svafeny klin jsou vloZeny vlozky. Spojeni je provedeno
pomoci vysokopevnostnich §roubt M27 (zejména pro profil 60E1) nebo svornikid M24.
Dotahovaci moment je 955Nm (pro M27) a 755 Nm (pro M24).

Jakost vykovku pro srdcovky v soustavé 49E1, a ji podobné napi. 50E3, 50E2, do
poloméru R=300 m je R260. Pro srdcovky v soustavé 49E1 nad R=300 m a srdcovky
v jinych soustavach napt. 60E1 je 51Crv4 (15 260).
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Jakost materialu piipojnych a kfidlovych kolejnic je standardné jakosti R260. Oblasti
prechodu kola z kiidlové kolejnice na hrot srdcovky a naopak se provadi tepelné
zpracovani pojizdénych ploch.

V piipadé poZadavku je moZné perlitizovat viechny kolejnice srdcovky. DosaZena
tvrdost na povrchu kolejnic je max. 390HBW. Piipadné je moZné pouzit kolejnice vy3si
jakosti, ktera odpovidd jakosti vykovku hrotu po tepelném zpracovani.

Schéma srdcovky:

KOLEJNIGE ‘ KOLEJNICE
KRIDLOVE HROT - VYKOVEK ~ SVAR PRIPOJNE

UloZeni srdcovky:

e Srdcovka je uloZena na podkladnicich, upevnéna pruznymi svérkami Vossloh nebo
pruznymi sponami Pandrol, popi. tuhymi svérkami.

Oblast pouZziti:

e Jednoduché srdcovky v soustavé UIC 60 (60E1): standardni pomérova fada, mimo
CR a SR dle poZzadavku.

e Jednoduché srdcovky v soustavé S 49 2. generace (49E1): standardni pomérova
fada, mimo CR a SR dle pozadavku.
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3 Bezpecnostni pokyny

bbb b p

Montdaz, regeneraci a sefizovani vyrobku smi provadét pouze osoba opravnéna k této
Cinnosti star$i 18-ti let, kterd byla prokazatelné sezndmena s obsluhou, udrzbou
1 bezpe¢nostnimi pokyny.

Pii veSkerych setfizovacich a montaznich pracich na vyrobku je provozovatel povinen
zajistit bezpeénost obsluhy pfed kolizi s kolejovymi a nekolejovymi dopravnimi
prostfedky, pfipadné zabranit zranéni nepovolanych osob jejich vykazdnim
z montazniho prostoru.

Pro manipulaci s dily vyrobku je nutno pouzivat vhodné zvolené zdvihaci zafizeni
s deklarovanou nosnosti. Pouziti nevhodného zafizeni miZe znamenat Uraz pro Vas
i personal v blizkosti.

Pii zvedani a montazi vyrobku je nutna Ucast nezavislé osoby, ktera sleduje zavésené
bfemeno a je prostiednictvim komunikaénich prostfedk schopna zabranit jeho
pfipadné rotaci nebo vzniku nestabilni polohy s nasledkem urazu. Nepovolané osoby
musi byt pii pokladce vyrobku vykdzany z pracovisté.

Pfi ruéni manipulaci s vyrobkem, pfip. provadéni svart a jejich zabruSovani je nutné
dbat zvySené opatrnosti a uzivat predepsané ochranné pomicky.

Pii ruéni udrzbé a &isténi vyrobku pouzivat vzdy ochranné pomicky a zabranit
pfipadnému poranéni pracovnikid zdivodu existence ostrych hran a prevalkl
na pracovnich plochach vyhybky.

4 Priprava vyrobku k pouziti

4.1

Identifikace soucasti

Srdcovka - na kiidlové kolejnici je upevnén §titek. Na $titku uvedeno pfesné oznaceni
vyrobku, vyrobni ¢islo, znak TK vyrobce, kontrola jakosti piebirajiciho a rok vyroby.
Hrot srdcovky - na ¢ele vykovku vyrazeno ¢&islo tavby.

Kolejnice pFipojné - na stojiné vyrazeno ¢islo tavby, piipadné perlitizace.

Kridlové kolejnice - na stojiné vyrazeno ¢islo tavby, ptipadné perlitizace.

Na srdcovkach bude barvou vyzna¢eno vyrobni Ccislo vyhybky. PraZce
s namontovanymi podkladnicemi budou o¢islovany pofadovym ¢islem prazce
dle vykresu sestavy srdcovky piipadné vyhybky.

Drobné soucasti pro danou srdcovku budou uloZeny v expedi¢nich bednach. Bedny
budou oznageny vyrobnim ¢&islem srdcovky (vyhybky) a to na viku a na jednom boku.

Oznadeni v piipadé dodavky nahradnich dili:

Srdcovky jako nahradni dily budou oznaéeny vyrobnim ¢islem a Stitkem.
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Zpusob dodavky a baleni vyrobku

Srdcovky s doddvkou prazcd - samostatné smontovand srdcovka a souprava praZeil
s namontovanymi podkladnicemi.

Srdcovky s dodanim bez prazci - smontovand srdcovka s namontovanymi
podkladnicemi.

Srdcovky nahradni dily - smontovana srdcovka bez podkladnic (pfi pozadavku
zakaznika i s podkladnicemi).

Doprava, manipulace a skladovani

Vseobecné zasady manipulace a skladovani vyrobku:
P¥i manipulaci s vyrobkem je nutné dodrzovat bezpefnostni pokyny viz. bod 3.

Zpusob premisténi smontované vyhybky je zavisly na vzdalenosti montdZe od mista
pokladky a na pouzitém technologickém zatizeni. Podle typu pouZitého piepravniho
zatizeni je mozno vyhybku nebo jeji dily piepravit na kratkou vzdalenost samotnym
kladecim zafizenim nebo je nutno zajistit pfepravu do mista pokladky na plosinovych
vozech. Prace spojené s piepravou a pokladkou musi byt provadény tak, aby nedoslo
k deformaci ¢asti vyhybky a k poruseni jeji geometrie.

Pfi manipulaci pomoci jefabu je nutné provadét zavéseni smontovanych ¢asti vyhybek
za kolejnice upevnéné k prazcim. Odchylka zavésnych lan od svislého sméru nesmi
byt vétsi jak + 20 [°] ve sméru podélném, rovnob&éZzném s osou vyhybkové ¢&asti
(z divodu zabranéni shrnovani prazci pii velmi silném tahu) a max. 35 [°] ve sméru
pticném, kolmém na osu vyhybkové ¢asti.

Dily vyhybek se skladuji na zpevnéné vyrovnané ploSe. Dily vyhybek je nutno
podlozit proklady vzdalenymi od sebe cca 4 m. Smontované ¢asti vyhybek mohou byt
ulozeny max. ve tfech vrstvach na sobé. Pfi tom je tfeba zamezit mechanickému
poskozeni izolace pojizdénych kolejnic s LISem (v pfipad€, Ze jsou ve vyhybkach
pouzity). -

4.4 Instalace a pokyny pro montaz

Vseobecné zasady manipulace pFi instalaci:
P¥i manipulaci s virobkem je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny viz. bod 3.

RozloZeni prazci srdcovkové ¢asti vyhybky s namontovanymi podkladnicemi podle
dispozi¢niho (montdzniho) vykresu sestavy srdcovky (vyhybky).
Rozlozit na podkladnice pryzové podlozky.

Nalozit pojizdéné kolejnice srdcovkové Casti dle schématu oznaceni stykil, vyrovnat
kolejnice vné€jsiho pasu hlavniho sméru.

Setidit polohu pfedmontovanych prazcti podle znac¢eni na patach vn€jsich pojizdénych
kolejnic srdcovkové ¢asti vyhybky.

NaloZit srdcovku.

Sefidit rozchod v poZadované toleranci.

Kontrola vzepéti oblouku u ohnuté pojizdéné kolejnice k pridrznici.

Montovat piidrznice véetné sefizeni zlabku a vzdalenosti v hlavnim i v odbo¢ném
sméru mezi pojizdénou hranou srdcovky a vedouci hranou piidrznice.
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Mezni odchylky / tolerance pro montaz vyrobku v ziavodé a pri

pFejimce praci

4.6

Doporucené hodnoty toleranci
Neni-li dohodnuto jinak, plati norma EN 13 232-6 v platném znéni.

Bezpecény provoz / mezni provozni odchylky a tolerance

Dovolené mezni odchylky a tolerance se fidi normami a pfedpisy mistnich drah
(provozovatelt drah).

Pro zajisténi provozuschopnosti vyrobku a jeho spravné funkce je nutné sledovat jeho
parametry.

Pro dané teritorium mohou mit provozovatelé normy s vlastnimi pozadavky a
podminkami, odli$né od na$eho ndvrhu.

Nize uvedené parametry jsou proto vyrobcem pouze doporucené a pro uZivatele neni
zavazné se jimi fidit.

Rozchod koleje pro V<160 km/h — mez AL (mez sledovani) +3/-2 mm

Rozchod koleje pro V< 160 km/h — mez IL (mez zésahu-opravy) +4/-3 mm

Pii posuzovani hodnot rozchodu koleje je tieba prihlédnout k hodnotdam zmény
rozchodu.

Zména rozchod koleje pro V< 80 km/h — mez AL 6mm
Zména rozchod koleje pro V< 80 km/h — mez IL 7mm
Zména rozchod koleje pro 80 < V<120 km/h — mez AL 5mm
Zména rozchod koleje pro 80 < V<120 km/h — mez IL 6mm

Zména rozchodu plati na délku 2m.
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5 Udrzba a opravy vyrobku doporuéené vyrobcem

Pro zajisténi provozuschopnosti vyhybek se provadi pravidelné prohlidky a méfeni
v uréenych ¢asovych intervalech uvedenych v pfislusnych dokumentech drah.

Pro zahrani¢ni odbératele se tyto ¢innosti fidi normami a pfedpisy mistnich drah piip.
provozovatell drah.

A Pii ¢innostech spojenych s udrzbou a opravami vyrobku je nutné dodrZovat prislusné
bezpecnostni predpisy piipadné bezpeénostni pokyny viz. bod 3.

r

5.1 Udrzba vyrobku
Udrzba koleji a vyhybek (obecné vyrobku) pfedstavuje opravu zavad ohrozujicich

@ bezpeénost a plynulost Zelezniéniho provozu, nebo zévad, které by svym pokracujicim

rozvojem bezprostiedné ohrozovaly Zelezni¢ni provoz, pokud nebudou v¢as odstranény.

Na pojizdénych a namahanych souéastech vyrobku dochazi ke vzniku vad a deformaci.
Jejich v€asnym odstranénim se prodlouZi Zivotnost téchto soucasti.

Na pojizdénych a namahanych soucastech vyrobku dochazi ke vzniku vad a deformaci.
Jejich v€asnym odstranénim se prodlouzi Zivotnost téchto soucasti.

Vady srdcovek byly rozdéleny do tfi hlavnich kategorii:
A) Vady nevyzadujici opravu (A.1 az A.3)
A.1 Prevalky na pojizdénych plochach do 1 mm.
A.2 Pocate¢ni §ikmé trhlinky na pojizdénych plochéch.
A.3 Projeti v podélném sméru.

B) Vady vyzadujici opravu brousenim (B.1 az B.5)

B.1 Pfevalky na pojizdénych plochach nad 1mm a ostré hrany
na kiidlovych kolejnicich.

B.2 Drobné §ikmé trhlinky na pojizdénych plochach.

B.3 Oprava pii¢né deformované $picky hrotu.

B.4 Podélné a piicné projeti hrotu dle rychlosti pojizdéni nad 1 mm
do 4 mm pro rychlost do 120 km/hod vcetng.

B.5 Povrchové droleni materialu v poc¢atecni fazi do hloubky 0,7 mm.

C) Vady vyzadujici opravu navafovanim (C.1 az C.3)

C.1 Podélné a pticné projeti pojizdénych ploch dle rychlosti pojizdéni
nad hodnoty B.4.

C.2 Povrchové droleni materialu v pokroc¢ilé fazi nad hodnoty B.5
do hloubky max. 20 mm po vybrouSeni vady.

C.3 Trhliny

D) Vady vyzadujici vyménu srdcovky (D.1 az D.2)
D.1 Neopravitelné droleni materidlu nad hodnotu C.2.
D.2 Neopravitelné trhliny
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A) Vady nevyZadujici opravu

A.1 Prevalky na pojizdénych plochach do 1mm

&

A.2 Pocatecni Sikmé trhlinky na pojizdénych plochach
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A3

Projeti v podélném sméru
13 Y ¥

B) Vady vyzadujici opravu brousenim

B.1 Pfevalky na pojizdénych plochdch nad 1mm a ostré hrany na kfidlovych kolejnicich.
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B.2 Drobné Sikmé trhlinky na pojizdénych plochach.
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C) Vady vyzadujici opravu navafovanim

Podélné a ptitné projeti pojizdénych ploch dle rychlosti pojizdéni.
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C.2 Povrchové droleni materialu v
R

pokrocilé fazi.

Lot

§AATSL BT i BT 9SS 12211231 1241,125)426 -, 274728 , 20~ 30 31 32133 134.:350°387, 38 39 40 4f

s

D) Vady vyZadujici vyménu srdcovky

D.1 Neopravitelné droleni materialu.
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Opravy vyrobku

Na zéakladé provadénych pravidelnych prohlidek vyrobku a jejich vyhodnoceni je nutné

provadét pripadné tyto opravné prace:

Uprava $itky zlabku v srdcovcee:

®

Si¥ky Zlabkt v srdcovee a jejich vyb&hy by mély byt v provozu udrzovany tak, aby na
nich nevznikaly nezadouci narazy pii navadéni dvojkoli do poZadované polohy.
Piedepsané $itky zlabkt, doporucené stavebni a provozni odchylky v jednoduché
srdcovee je nutné zohlednit k predpisim mistnich drah.

Uprava vyiky a profilu srdcovek:

Srdcovky jsou vyrabény podle technickych podminek vyrobce.
Hrot srdcovky je snizen od zacatku az do mista, kde plné pfendsi svislé zatizeni.

Odstranéni nepfiznivych mist vzniklych kontaktem kola s pojizdénou ¢asti srdcovky
lze provést reprofilaci brousenim.

Brousenim pojizdénych ploch se nesmi piekro¢it vzajemné vySkové parametry hrotu
a kiidlové kolejnice.

Pti opravé hlubsich vad je nutné odbrousit ¢ast provozem zhutnéného povrchu a pak
navafit chybé&jici material do optimalniho tvaru schvalenou technologii. Kone¢na
uprava se provede brousenim za kontroly tvaru $ablonou.

Maximalni dovolené opotiebeni kiidlovych kolejnic je 6 mm. Pfi vét§im opotiebeni
je mozna oprava navarenim.
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5.3 Doporucené intervaly kontrol a prohlidky vyhybek vloZenych

o ay do trati:

Intervaly kontrol jsou zdvazné dany pfedpisy mistnich drah pifip. provozovatelem drah a
tyto je nutné pii pravidelnych obchtizkach dodrzovat.

Nize uvedené intervaly jsou vyrobcem vyrobku pro koneéného uzivatele pouze
doporucené.

Méteni rozchodu a vyskové

polohy kolejnicovych past 1 x za 3 mésice
Prohlidka vyhybek 1 x za 3 mesice
Nedestruktivni kontrola

vyhybek, jazyki a srdcovek 1 x za 6 mé&sictl
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6 Bezpeclnost a ochrana zdravi pri praci, ekologie

6.1. Posouzeni rizik spojenych s dopadem na pracovni a Zivotni prostiedi

1. NaSe vyrobky jsou ekologicky nezavadné.

2. Pti jejich vyrob€, montazi ani Gdrzbé nevznika zadny ekologicky odpad.

3. Pokud jsou soucasti dodavky vyhybky i dievéné prazce je vzdy pro jejich oSetieni
pouzit ekologicky nezdvadny impregnacni prostredek.

4. Pfi vyrobé, montazi, demontazi a udrzbé nevznikaji pro persondl zadna zvlastni rizika.
Jedna se o b&zné ¢innosti vykonavané pii stavebnich pracich na Zelezniénim svrsku.
Pii vykondvané ¢innosti - montazi a udrzbé vyhybek - museji byt dodrZovany
bezpeénostni pfedpisy spojené s timto druhem vykonavané ¢innosti.

6.2 Vyroba a ekologie

Technologie vyroby vyhybek a vyhybkovych konstrukci, tramvajovych vyhybek
a stavécich skfini je zaloZena pfevazné na suchém tiiskovém obrabéni. Pro operace, kde
neni mozné tuto metodu z technologickych divodt vyuzit je pouzivano tiiskové obrabéni
za pouZiti biologicky odbouratelnych feznych kapalin.

Pfi vyrobé jsou pouZivany i procesy potencidlné zatéZujici Zivotni prostfedi jako
je brouseni, svafovani, nahifivani a lakovani. Dopad téchto procesi je monitorovan
a systematicky sniZovan pouzitim odsavacich zafizeni a filtra¢nich a odluc¢ovacich
jednotek.

Spole¢nost plni pozadavky cCeské legislativy vztahujici se na zneciStovani ovzdusi
a nevztahuji se na ni povinnosti velkych zne¢istovateltl ovzdusi.

V technologickém procesu vyroby jsou vyuzivany chemické latky a pfipravky
v takovém sortimentu a v takovych balenich, 7e nemiZze dojit k ohroZeni vod ani
pracovniho prostiedi.

Ve vyrobnich prostorach spole¢nosti vznika cca 1 000 t odpadl roéné, ztoho je cca
90 % recyklovano.

Spole¢nost DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s. je zapojena v Systému sdruzeného plnéni
EKO - KOM a je drzitelem certifikatu ISO 14 001.

6.3 Ostatni

Firma DT - Vyhybkarna a strojirna, a. s. je od roku 2009 zapojena do Integrovaného
registru zne¢isténi, jehoz prostiednictvim jsou sdileny zakladni udaje o vlivu spole¢nosti
na zivotni prostiedi do databazi v ramei EU.

V arealu spole¢nosti je cilené podporovan vyskyt myslivecky vyznamné zvérie.
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7 Prehled pouzitych a souvisejicich norem

EN 13232-1 Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Vyhybky avyhybkové konstrukce - Cést I:
Definice

EN 13232-2 Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Vyhybky avyhybkové konstrukce - Cést 2:
Pozadavky na geometrické uspoiadani.

EN 13232-3 Zelezni¢éni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cést 3:
Pozadavky na interakci kolo/kolejnice.

EN 13232-6 Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 6: Pevné
jednoduché a dvojité srdcovky.

EN 13232-9 Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 9:
Prostorové uspofadani.

EN 13481 Zelezni¢ni aplikace - Trat’ - Pozadavky na provedeni systémi upevnéni.

EN 13674-1 Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cést 1: Vignolovy Zelezni¢ni kolejnice
o hmotnosti 46 [kg/m] a vétsi.

EN 13674-2 Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cast 2: Jazykové a srdcovkové
kolejnice pouzivané s Vignolovymi Zel. kolejnicemi o hmotnosti 46 [kg/m] a vétsi.

EN 13715 Zelezniéni aplikace - Dvojkoli a podvozky - Kola - Profil jizdni plochy.

UIC 510-2 Vozy - Podminky pro uzivani kol rtznych priméri v podvozcich riznych
konstrukei.

UIC 864-2 Technické podminky dodaci pro dodavani §roubti Zelezni¢niho svrsku.

UIC 864-3 Technické podminky pro dodavani ocelovych pruznych krouzki Zelezni¢niho
svriku.

UIC 864-6 Technické podminky pro dodavéani podkladnic z valcované oceli.

Narodni normy a piedpisy:

CSN 73 6360-1 Konstrukéni a geometrické uspofddani koleje zelezni¢nich drah a jeji
prostorova poloha - Cast 1: Projektovani

CSN 73 6360-2 Konstrukéni a geometrické uspofadani koleje Zelezniénich drah a jeji
prostorova poloha - Cast 2: Stavba a piejimka, provoz a udrzba.

Piedpis SZDC S3 - Zelezni¢ni svriek.
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